DALS LANGED
STENQVIST COATING
]STENQVIST GROUP

Packaging solutions close to you

Policy
Produktsakerhet och Kvalitet

JD Stenqvist AB arbetar med ett ledningssystem som standigt utvecklas och forbattras for
att satta normen som en marknadsledande leverantor.

Stor del av vara produkter anvands till livsmedel, vilket innebar hogt stéllda krav pa hygien
och produktsakerhet. For att sakerstalla att vi tillverkar lagenliga och sakra produkter atar vi
oss att arbeta enligt nedan:

e Forse vara kunder med produkter som méter avtalad kvalitet och specifikation

e Tillverka produkterna i en passande miljo for andamalet

e Regelbundet genomfor riskanalyser (HACCP) av var verksamhet med
produktsdkerhet i fokus

e Har hygienregler pa produktionsenheten som minimerar risken att produkter kan
kontamineras vid tillverkning
Tillhandahalla god kundservice samt personal som &r utbildad och engagerad

e Har kontrollsystem samt sparbarhet for bade produkt och ingaende material
Stéller krav pa vara leverantorer av ramaterial, tilloehdr och emballage for att
minimera risk for slutanvandaren

o Staller krav pa vara leverantorer att kemikalier dar det finns risk for kontamination
ska vara livsmedelsgodkénda

e Arbetar standigt med forbattringar av ledningssystemet

e Att arbeta med, enligt en fortldpande plan, och standigt forbattra foretagets
produktsékerhets- och kvalitetskultur

Vara kunder ska alltid kénna sig trygga med vara produkter och vi ska ha en dppen
kommunikation i arbetet med produktsékerhet.
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